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(57) Abstract 



The invention relates to acid-cured aqueous coating compositions, in particular for coating finish films and continuous 
edges, which contain aminoplast resin and hydroxylated polyester, characterized in that the polyester is produced from: (a) 33 to 
55 mol % of dicarboxylic acid constituents consisting of : (aj). 50 to 100 mol % of olefinically unsaturated aliphatic dicarboxylic 
acids, (a2) 0 to 50 mol % of saturated aliphatic dicarboxylic acids, (a 3 ) 0 to 50 mol % of saturated aromatic dicarboxylic ac- 
ids and (b) 67 to 45 mol % of polyol constituents consisting of (bi) 20 to 90 mol % of at least one monomelic and/or oligom- 
eric glycol with 2 to 4 carbon atoms per glycol segment and mean molecular weights less than or equal to 200, (b?) 5 to 30 
mol % of at least one polymeric glycol with 2 to 4 carbon atoms per glycol segment and a mean molecular weight between 
300 and 1000 and (b 3 ) 0 to 70 mol % of at least one polyol with 2 to 4 OH groups and 4 to 10 carbon atoms per molecule, 
with the exception of the glycols used as constituent (bj). 

(57) Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifTt saurehartende wfi&rige Beschichtungszusammensetzungen, insbesondere zur Beschich- 
tung von Finish-Folie und Endloskanten, die Aminoplastharz und hydroxylgruppenhaltigen Polyester enthalten, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Polyester hergestellt worden ist aus: a) 33 bis 55 Mol-% Dicarbonsaurekomponente aus: aj) 50 bis 100 
Mol-% olefinisch ungesattigten aliphatischen DicarbonsBuren, aj 0 bis 50 Mol-% gesattigten aliphatischen Dicarbonsau- 
ren, a 3 ) 0 bis 50 Mol-% gesattigten aromatischen Dicarbonsauren und b) 67 bis 45 Mol-% Polyolkomponente aus: bi) 20 bis 
90 Mol-% mindestens eines monomeren und/oder oligomeren Glykols mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolsegment und mit 
zahlenmittleren Molekulargewichten kleiner gleich 200, 5 bis 30 Mol-% mindestens eines polymeren Glykols mit 2 bis 4 
C-Atomen pro Glykolsegment und mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht zwiscben 300 und 1000 und b 3 ) 0 bis 70 
Mol-% mindestens eines Polyols mit 2 bis 4 OH-Gruppen und mit 4 bis 10 C-Atomen pro Molekfll, ausgenommen die als 
Komponente bj eingesetzten Glykole. 
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind waBrige 
Beschichtungszusammensetzungen, insbesondere zur Be- 
schichtung von Finish-Folien und Endloskanten, ent- 
haltend eine Lackkomponente I, die 



A) 15 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 55 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Lackkomponente I, 
eines oder mehrerer wasserverdiinnbarer Mela- 
min- und/oder Harnstof fharze 

B> 10 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 15 bis 25 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Lackkomponente I, 
eines oder mehrerer hydroxylgruppenhaltiger Poly- 
ester sowie 

C> ggf . Pigmente und/oder Fullstoffe sowie ggf. iib- 
liche Hilfs- und Zusatzstoffe und 



35 
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1 D) ggf. Verdiinnungsraittel 

enthalt und eine Lackkomponente II, die 0,5 bis 
50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kom- 
5 ponenten A bis C, eines sauren Hartungskatalysa- 
tors enthalt. 

Gegenstand der Erf indung sind auBerdem Verf ahren zur 
Beschichtung von Finish-Folien und Endloskanten unter 
10 Verwendung dieser waBrigen Beschichtungszusammen- 
setzungen . 

Impragnierte Papiere, die auf Platten verpreBt eine 
Vorbereitung im Sinne einer Grundierung darstellen 

15 (Grundierfolie) oder haufig auch eine dekorative Wir- 
kung entfalten (Dekorf olie) , sind in der Mobel- und 
Plattenindustrie seit langem bewahrt. Die Folien mtts- 
sen nach dem Verpressen auf Span- oder Hartf aser- 
platten iiberlackiert werden. 

20 Dieser zusatzliche Arbeitsgang entfallt beim Einsatz 
von Finishfolie, die im AnschluB an die Impragnierung 
bereits beim Folienhersteller lackiert wird. Die so 
erhaltenen Finishfolien und Endloskanten (zur konti- 
nuierlichen Kantenbeschichtung) werden als Rollenware 

25 an die Mobel- und Plattenindustrie geliefert, wo sie 
unter Hitze- und/oder Druckeinwirkung mit Substraten, 
wie z.B. Span- oder Hartf asernplatten verleimt wer- 
den. Auf diese Weise werden Flachen erhalten, die in 
der Regel keiner weiteren Lackierung mehr bedurfen, 

30 also "preBf allend- weiterverarbeitet werden konnen. 
Fur dieses Verfahren geeignete Lacke sind beispiels- 
weise in der DE-OS 23 16 158 beschrieben. 
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'Durch die Entwicklung spezieller, wasserabweisender 
Porendruckfarben sind auch Finish-Folien mit einer 
dreidimensionalen Porenstruktur verfiigbar, die eine 
treffliche Imitation eines Holzfurniers darstellen 
5(vgl. z.B. DE-OS 32 47 677; US-PS-3, 811, 915 und 
DE-OS 30 24 391). Auch diese Folien werden in der 
Regel ohne eine weitere Lackierung weiter- 
verarbeitet . 

lOum bestimmte Oberflachen, bei denen besonders hohe 
Anforderungen an die QualitMt gestellt werden, wie 
z.B. Schrankf ronten, optisch aufzuwerten und/oder um 
Transportschaden, die an der Lackschicht entstanden 
sind, auszubessern, werden derartige Finish-Folien 

15 und Endloskanten allerdings gegebenenf alls teilweise 
uberlackiert. Fur diese Ober lackierung werden konven- 
tionelle Holzlacke eingesetzt, beispielsweise saure- 
hartende Lacke, Lacke auf Basis von Polyurethanen, 
ungesattigten Polyesterharzen und Nitrocellulose. 



Die Haftung dieser Lacke auf den Finishfolien wurde 
in der Vergangenheit so erzielt, daS entweder eine 
mechanische Vorbehandlung (Anschleifen) der Lackober- 
25flachen durchgefuhrt wurde, oder die Dekorfolien mit 
speziellen, wasserverdiinnbaren Beschichtungsmitteln 
uberlackiert wurden, die nach ihrer Trocknung und 
Verpressung ohne Vorbehandlung tiberlackierbar waren. 

30 Nach entsprechender Vorbehandlung bzw. durch Weich- 
macherzusatz uberlackierbare Beschichtungsmittel sind 
beispielswiese in der DE-OS 23 16 158 beschrieben. 
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Derartige spezielle Beschichtungsmittel enthalten ei- 
nen hohen Anteil von 10 bis 35 Gew.-%, bezogen auf 
das Gesarotgewicht des Beschichtungsmittels, Weich- 
5 machern, ohne die eine ausreichende Haf tung der Holz- 
lacke auf der Folie nicht gegeben ist. Dieser hohe 
Weichmacher anteil derartiger Beschichtungsmittel 
fiihrt aber dazu, daB die mit diesen Beschichtungs- 
mitteln lackierten und nicht mit einem anderen Lack 

10 uberlackierten Folien schlechte Gebrauchseigenschaf- 
ten, wie z.B. schlechte Kratzf estigkeit , Chemikalien- 
bestandigkeit und Vergrauungsstabilitat aufweisen. 
Weiterhin kann dieser hohe Weichmacheranteil zu einer 
Emission der niedermolekularen Weichmacher bei den in 

15 der Praxis iiblichen Trocknungsbedingungen Oder zu 
einer langsamen Emission aus dera Lackfilm und damit 
verbundenem Filmabbau sowie Vergrauung fiihren. 

SchlieBlich sind aus der DE-PS 31 19 380 flussige 
20 Uberzugsmittel auf der Basis von Aminoplastharzen und 
hydroxylgruppenhaltigen Polyestern bekannt, bei denen 
die Polyester hergestellt worden sind aus einer Mi- 
schung aus uberwiegend aromatischen Dicarbonsauren 
und ggf . aliphatischen Dicarbonsauren als Saurekompo- 
25 nente und uberwiegend (cyclo) aliphatischen Diolen so- 
wie ggf. Polyolen mit 3 bis 5 Hydroxylgruppen und 3 
bis 6 C-Atomen. Kennzeichnend ist die Verwendung von 
Hydroximethylhydroxipropylcyclohexan als eine Oder 
alleinige Alkoholkomponente zur Hers tel lung der Poly- 
30 ester. 

Der vorliegenden Erf indung liegt somit die Aufgabe 
zugrunde, waBrige Beschichtungszusammensetzungen fiir 
die Beschichtung von Finishf olien, Endloskanten und 
35 Holzwerkstoffen zur Verfiigung zu stellen, die auch 
ohne iiberlackierung zu Beschichtungen mit guten Ge- 
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1 brauchseigenschaften, wie z.B. guter Kratzfestigkeit, 
Chemikalienbestandigkeit und Vergrauungsstabilitat 
fiihren. Insbesondere sollten diese Lacke aber auch 
mit den konventionellen Lacken gut uberlackierbar 
5 sein und eine gute Haftung dieser konventionellen 
Lackschicht auf der in Rede stehenden Beschichtung 
zeigen. SchlieBlich sollten sie emissionsarm trocken- 
bar sein, d.h. dafi unter den in der Praxis iiblichen 
Trocknungsbedingungen auBer den bei der Vernetzung 
10 f reiwerdenden Kondensationsabspaltprodukten keine 
weiteren organischen Stoffe, wie z.B. fliichtige 
Weichmacher, emittiert werden. 

Diese Aufgabe wird iiberraschenderweise durch waBrige 
15 Beschichtungszusamraensetzungen, enthaltend eine Lack- 
komponente I, die 

A) 15 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 55 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Lackkomponente I, 
20 eines oder mehrerer wasserverdiinnbarer Mela- 
min- und/oder Harnstof fharze 

B> 10 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 15 bis 25 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Lackkomponente I, 
25 eines oder mehrerer hydroxylgruppenhaltiger Poly- 
ester sowie 

C) ggf. Pigmente und/oder Fulls toff e sowie ggf. ub- 
liche Hilfs- und Zusatzstoffe und 

30 

D) ggf. Verdunnungsmittel 

enthalt und eine Lackkomponente II , die 0,5 bis 
50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kompo- 
35 nenten A bis C# eines sauren Hartungskatalysators 
enthalt, gelost • Die Beschichtungszusammensetzungen 
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1 sind dadurch gekennzeichnet, daB die als Komponente B 
eingesetzten Polyester hergestellt wo r den sind aus 

a) 33 bis 55 Mol-% Dicarbonsauren und 
5 b) 67 bis 45 Mol-% Di- und/oder Polyolen, 

wobei die Dicarbonsaurekomponente a eine Mischung aus 

a 1 ) 50 bis 100 Mol-% mindestens einer olefinisch 
10 ungesattigten, aliphatischen Dicarbonsaure 

a 2 ) 0 bis 50 Mol-% mindestens einer gesattigten, 
aliphatischen Dicarbonsaure und 

15 a 3 ) 0 bis 50 Mol-% mindestens einer aromatischen 
Dicarbonsaure 

und die Di- und/oder Polyolkomponente b eine Mischung 
aus 

20 

b 1 ) 20 bis 90 Mol-% mindestens eines xnonoxneren 
und/- oder oligomeren Glykols mit 2 bis 4 
C-Atomen pro Glykolsegroent und mit zahlenmitt- 
leren Molekulargewichten kleiner gleich 200 

25 

b 2 ) 5 bis 30 Mol-% mindestens eines polymeren Gly- 
kols mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykol segment und 
mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht zwi- 
schen 300 und 1000 und 

30 

b 3 ) 0 bis 70 Mol-% mindestens eines Polyols mit 2 
bis 4 OH-Gruppen und mit 4 bis 10 C-Atomen pro 
Molekul, ausgenoromen die als Komponente b 1 
eingesetzten Glykole 
35 ist, mit der MaBgabe, daB sowohl die Summe der Antei- 

le der Komponenten a^ bis a 3 als auch die Summe 
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• der Anteile der Komponenten ^ bis b 3 als auch 
die Summe der Anteile der Komponenten a und b jeweils 
fur sicb 100 Mol-% betragt. 

5 Die Erf indung betrif f t auBerdem Verf ahren zur Be- 
schichtung von Finish-Folien und Endloskanten unter 
Verwendung dieser waBrigen Beschichtungszusammen- 
setzungen sowie die nacb diesem Verfahren erhaltenen 
Finish-Folien und Endloskanten und deren Verwendung 
10 zur Verleimung mit Span- oder Hartf aserplatten. 

Iin folgenden werden nun zunachst die einzelnen Kompo- 
nenten der erf indung sgemaBen waBrigen Beschichtungs- 
zusammensetzung naher erlautert. 

15 

Bei den in der Lackkomponente I eingesetzten Mela- 
min-Harzen (Komponente A) handelt es sich urn allge- 
mein bekannte, in der Regel veretherte Melamin-Alde- 
hyd-Umsetzungsprodukte, bevorzugt Melamin-Formalde- 

20 hyd-Umsetzungsprodukte. Die Wasserverdiinnbarkeit der 
Melaminharze hangt, abgesehen voro Kondensationsgrad, 
der moglichst niedrig sein sollte, von der Ver- 
etherungskomponente ab, wobei nur die niedrigsten 
Glieder der Alkanolreihe wasserlosliche Kondensate 

25 ergeben. Die groBte Bedeutung haben die 

Hexamethoximethylmela- rainharze. Bei Verwendung von 
Losungsvermittlern kon- nen aucb butanolveretherte 
Melaminharze in waBriger Phase dispergiert werden. 

30 Als Beispiele fur geeignete Melamin-Harze seien die 
im Handel unter dero Markennamen Cymel^300 # 301, 
303 (Hersteller: Dyno Cyanamid, Diisseldorf), Luwi- 
parS>068, 066, LR 8789, (Herstellex: BASF AG, Lu- 
dwigshafen), Beetlil^BE 3745 und BE 370 (Her- 

35 steller: BIP Chemicals Ltd., GroBbritannien) , Mapre- 
nal^MF 900, 904 und 910 (Hersteller: Hoechst AG), 
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Icibamin® (Ciba AG, Schweiz), Resimeni^M, 745 
und 747 (Monsanto) erhaltlichen wasserloslichen Mela- 
minharze genannt. Bevorzugt eingesetzt wejden Hexa- 
methoximethylmelagiinharze, wie z.B y_Cymel&' 300, 

5 301, 303; Luwipar^066 und Maprenai^MF 900. 

Bei den in der Lackkornponente I eingesetzten Harn- 
stoff-Harzen (Komponente A) handelt es sich ebenfalls 
urn bekannte wasserverdiinnbare Harnstof f-Aldehyd-Um- 

10 setzungsprodukte, bevorzugt wasserverdiinnbare Harn- 
stof f -Forma ldehyd-Umsetzungsprodukte. Als Beispiele 
fiir geeignete Harzeseien die im Handel unter dem 
Markennamen Dynomin^UM 15 (Hersteller: Norsk 
Spraengstof Industrie, Norwegen) , Resamir^VHW 3525 

15 (Hersteller: Hochest AG) oder Plastopa^ (Her- 
steller: BASF AG, Ludwigshafen) erhaltlichen plasti- 
fizierten bzw. nicht plastif izierten Harnstof f-For- 
maldehyd-Umsetzungsprodukte genannt • 



20 Die Melamin- und die Harnstof f-Harze konnen dabei 
einzeln oder im Gemisch als Komponente A eingesetzt 
werden. Der erf indungsgeraafle Zweikomponentenlack ent- 
halt dabei die Komponente A in einer Menge von 15 bis 
70 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 55 Gew.-%, jeweils bezo- 

25 gen auf das Gesamtgewicht der Lackkornponente I, d.h. 
ohne Harterkomponente II* 

Zur Vernetzung der Melamin- und/oder Harnstof fharze 
(Komponente A) enthalten die waSrigen Beschichtungs- 
zusammensetzungen noch 10 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 15 
30 bis 25 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Lackkornponente I, eines oder mehrerer 
hydroxy Igrup- penhaltiger Polyester (Komponente B) . 
Diese Polyester sind erf indungsgemaB aufgebaut aus 

3v a) 33 bis 55 Mol-% Dicarbonsauren und 
b) 67 bis 45 Mol-% Di- und/oder Polyolen, 
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wobei die Dicarbonsaurekomponente a eine Mischung aus 

a x ) 50 bis 100 Mol-% mindestens einer olefinisch 
5 ungesattigten, aliphatischen Dicarbonsaure 

a 2 ) o bis 50 Mol-% mindestens einer gesattigten, 
aliphatischen Dicarbonsaure und 

10 a 3 ) 0 bis 50 Mol-% mindestens einer aromatischen 
Dicarbonsaure 



und die Di- und/oder Polyolkoroponente b eine Mischung 



aus 



15 



20 



b x ) 20 bis 90 Mol-% mindestens eines monomeren 
und/- oder oligomeren Glykols mit 2 bis 4 
C-Atomen pro Glykolsegment und mit zahlenmitt- 
leren Molekulargewichten kleiner gleich 200 

b 2 ) 5 bis 30 Mol-% mindestens eines polymeren Gly- 
kols mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolsegment und 
mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht zwi- 
schen 300 und 1000 und 



25 



b 3 ) o bis 70 Mol-% mindestens eines Polyols mit 2 
bis 4 OH-Gruppen und mit 4 bis 10 C-Atomen pro 
Molekiil, ausgenomroen die als Komponente b^ 
eingesetzten Glykole 
30 ist, mit der MaBgabe, dafi sowohl die Summe der Antei- 
le der Komponenten a 1 bis a 3 als auch die Summe 
der Anteile der Komponenten b 1 bis b 3 als auch 
die Summe der An- teile der Komponenten a und b 
jeweils fur sich 100 Mol-% betragt. 

35 
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Bevorzugte hydroxylgruppenhaltige Polyester werden 
erhalten, wenn die Dicarbonsaurekomponente a zu 100 
Mol-% aus der Komponente a^ und/oder die 
5Di~ und/oder Polyolkomponente b aus 



b 1 ) 25 bis 50 Mol-% 

b 2 ) 5 bis 20 Mol-% 

10 b 3 ) 45 bis 70 Mol-% 

besteht . 



der Komponente b^ # 
der Komponente b 2 und 
der Komponente b~ 



Weiterhin bevorzugte Polyester B werden erhalten, 
15 wenn die Dicarbonsaurekomponente a zu 100 Mol-% aus 
der Komponente und /oder die Di- und/oder Poly- 
olkomponente b aus 

b 1 ) 75 bis 90 Mol-% der Komponente b 1 und 
20 b 2 ) 10 bis 25 Mol-% der Komponente b 2 

besteht . 



Bevorzugte Polyester werden schliefilich auch erhal- 
25 ten, wenn die Polyester B hergestellt warden sind aus 

a) 43 bis 48 Mol-% Dicarbonsaure und 

b) 57 bis 52 Mol-% Di- und/oder Polyol. 

30Als Komponente a x geeignet sind alle olefinisch un- 
gesattigten aliphatischen Dicarbonsauren, wie z^B. 
Maleinsaure, Fumarsaure, Itaconsaure und Citraconsau- 
re. Bevorzugt eingesetzt wird Maleinsaure. Diese Sau- 
ren konnen in Form der f reien Sauren, ihrer Anhydri- 

35 de - soweit diese existieren - oder in Form ihxer 
^eresterungsf ahigen Derivate eingesetzt werden. 
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1 Als Komponente a 2 geeignet sind alle gesattigten 
aliphatischen Dicarbonsauren, wie z.B. Malonsaure, 
Bernsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Pimelinsau- 
re, Suberinsaure, Ace 
5 lainsaure, Sebacinsaure u.a. Bevorzugt eingesetzt 
werden Adipinsaure, Bernsteinsaure, Malonsaure und 
Glutarsaure. Auch diese Sauren konnen in Form der 
f reien Sauren oder ihrer veresterungsf ahigen Derivate 
(z.B. Anhydride) eingesetzt werden* 

10 

Als Komponente a 3 geeignet sind alle aromatischen 
Dicarbonsauren, beispielsweise Phthalsaure, Iso- 
phthalsaure, Terephthalsaure, Naphthalindicarbonsau- 
ren u.a. Bevorzugt werden aromatische Dicarbonsauren 

15 eingesetzt , die nicht orthostandig substituiert 
sind, . Besonders bevorzugt werden Phthalsaure und 
Isophthalsaure sowie deren Mischungen eingesetzt. 
Diese Sauren konnen in Form der f reien Sauren oder 
ihrer veresterungsf ahigen Derivate (z.B. Anhydride) 

20 eingesetzt werden. 

Beispiele fur geeignete monomere oder oligomere Gly- 
kole mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolsegment und zah- 
lenmittleren Molekulargewichten ± 150 (Komponente 

25 b x ) sind beispielsweise Ethylenglykol, Propylengly- 
kol-1,2 und -1,3, 1,3-Butylenglykol, Butandiol-1, 4 , 
Diethylenglykol, Triethylenglykol, Dipropylenglykol, 
Tripropylenglykol, Tetraethylenglykol u.a. Bevorzugt 
eingesetzt werden monomere oder oligomere lineare 

30 Glykole mit 2 C-Atomen pro Glykolsegment und zahlen- 
mittleren Molekulargewichten £ 200. 

Als Komponente b 2 geeignet sind polymere Glykole, 
mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolsegment und zahlen- 
35 mittleren Molekulargewichten M Q zwischen 300 und 

1000, wie z.B. Polyethylen-, Polypropylen- und Poly- 
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1 butylenglykol sowie Copolyroere aus Ethylenglykol-, 
Propylenglykol- und/oder Tetramethylenglykoleinhei- 
ten, wobei Polyethylenglykole bevorzugt eingesetzt 
we r den. 

5 

Als Komponente b 3 geeignete sind verschiedene Dio- 
le, wie z.B. Hexandiol-1, 6, Neopentylglykol, 
2,2, 4-Trimethyl-l, 3- pentandiol , 1 , 4-Dimethylolcyclo- 
hexan sowie hoherf unktionelle Alkohole, wie z.B. Gly- 
10 cerin, Pentaerythrit , Trimethylolethan und Trimethy- 
lolpropan. 

Bevorzugt eingesetzt wird 2, 2, 4-Trimethyl-l, 3-pentan- 
diol. 

15 

Diese hydroxy Igruppenhaltigen Polyester konnen nach 
den iiblichen Verfahren (vgl. z.B* Houben Weyl, Metho- 
den der organischen Chemie, 4. Auf 1 age, Band 14/2, 
Georg Thieme Verlag, Stuttgart 1961) hergestellt wer- 

20 den. Sie weisen iiblicherweise Hydroxy lzahlen zwischen 
50 und 300 mgKOH/g sowie im allgemeinen zahlenmitt- 
lere Molekulargewichte zwischen 400 und 2000, bevor- 
zugt zwischen 500 und 1000 auf. Die eingesetzten Po- 
lyester sind iiblicherweise flussig und weisen im all- 

25 gemeinen eine moglichst niedrige Viskositat auf. 

Zum richtigen Einstellen der zweckmaBigen Verarbei- 
tungsviskositaten konnen sowohl die Lackkomponente 1 

30 als auch II noch f lussige Verdunnungsmittel enthal- 
ten. Geeignete f lussige Verdunnungsmittel bestehen zu 
mindestens 50 Gew.-%, bevorzugt zu 95 bis 100 Gew.-%, 
bezogen auf die Summe der Gewichtsanteile aller fliis- 
sigen Verdunnungsmittel, aus Wasser. Daneben konnen 

35 auch noch organische Losungsmittel, wie z.B. 

ein- oder mehrwertige Alkohole, Ether, Ester und Ke- 
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'tone, wie N-Methylpyrrolidon, Butanol, Isopropanol, 
Ethanol, Ethyl- und Butylglykol sowie deren Acetate, 
Butyldiglykol, Ethylenglykoldibutylether, Ethylengly- 
koldiethylether, Diethylenglykoldimethylether , Cyclo- 
Shexanon, Methylethylketon, Aceton, Isophoron, Propyl- 
englykol oder Mischungen davon enthalten sind. 

Die Menge an eingesetztera Verdiinnungsmittel betragt 
i.a. fur die Lackkomponente I 0 bis 20 Gew.-%, bezo- 
10 gen auf das Gesaratgewicht aller Komponenten der Lack- 
komponente I. Die Lackkomponente II enthalt ublicher- 
weise 30 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Lackkomponente II , Verdiinnungsmittel. 

15 Als Harterkomponente (Lackkomponente II) enthalt die 
erfindungsgemafie waSrige Beschichtungszusammensetzung 
eine wasserverdiinnbare Saure, deren waBrige Losung 
Oder eine mit Aminen Oder Aminoalkoholen geblockte 
Saure oder deren waSrige Losung. Als wasserverdunnba- 

20 re Sauren kommen Phosphorsaure, Maleinsaure, Salzsau- 
re, para-Toluolsulfonsaure und ihre Derivate, 
Naphthalinsulfonsaure und deren Derivate sowie die 
entsprechenden Umsetzungsprodukte dieser Sauren mit 
Aminen oder Aminoalkoholen, wie beispielsweise eine 

25 waBrige Losung des Ammoniums a lzes der p-Toluolsulf on- 
saure zum Einsatz. Bei der Formulierung der erfin- 
dungsgeroaSen Beschichtungszusaramensetzungen als Ein- 
komponentensystem werden die Sulfonsauren in geblock- 
ter Form, beispielsweise als Ammoniumsalz, eingesetzt. 

30 

Bevorzugt eingesetzt werden para-Toluolsulfonsaure , 
Salzsaure und Phosphorsaure, wobei para-Toluolsulfon- 
saure besonders bevorzugt ist* Der Einsatz von Losun- 
gen von para-Toluolsulfonsaure in saurestabilen Acry- 
35 latdispersionen als Harterkomponente weist den Vor- 
teil auf, daB die Oberf lacheneigenschaf ten, insbeson- 
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1 dere die Flacheniiberspannung, verbessert wird. Um ei- 
ne moglichst gleichmaSige Verteilung dieses Hartungs- 
katalysators in den Beschichtungszusaxnmensetzungen zu 
erzielen, werden die Sauren Oder ihre Derivate bevor- 

5 zugt als Losung in Wasser Oder einero wasserverdunnba- 
ren Losungsmittel eingesetzt. 

Die Lackkomponenten I und II werden vor der Applika- 
tion in einem solchen Verbal tnis gemischt, dafi auf 

10 100 Gewichtsteile der Lackkomponente I, bestehend aus 
den Komponenten A bis C (d.h. ohne Ver 
diinnungsmittel) , 0,5 bis 50 Gewichts^Jteile der 
reinen Harterkomponente II , d.h. Lackkompo^nente II 
ohne Verdiinnungsmittel, kornmen. Die Topfzeit (Zeit 

15 wahrend der das Gemisch verarbeitbar ist) des 

erhaltenen Gemisches hangt beispielsweise von der Art 
und Konzentration der Harterkomponente und der Verar- 
beitungstemperatur ab. Entsprechend den Anf orderungen 
der Folienhersteller liegen die Topfzeiten der Ge- 

20 mische uber 24 h. Die Lackkomponenten I und II sind 
dagegen getrennt langer als 2 Monate stabil. 

In den erf indungsgemaBen wa&rigen Beschichtungszu- 
sammensetzungen konnen auch noch ubliche Hilfs- und 

25 Zusatzstoffe in den iiblichen Mengen enthalten sein # 
wie beispielsweise 0 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 
3 Gew.-%, Mattierungsmittel (Kieselsaurederivate. . . ) , 
0 bis 2 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 1,0 Gew.-% # Wachse 
(Polyethylen- und Polypropylenwachse z.B.)/ 0 bis 2,0 

30 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 1,0 Gew.-%, Emulgator 

(ethozilierte Alkylphenole, ethoxilierte Fettsauren) , 
0 bis 2,0 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 1,0 Gew.-%, Ent- 
schaumer sowie 0 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 3 
Gew.-% weiterer Additive, wie Weichmacher (ethoxi- 

35 liertes Glycerin....), Thixotropierungsmittel (Poly- 
acrylate, Polyurethane, Cellulose-Derivate. . . ) , Ver- 
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1 lauf s- und Benetzungsmittel (Natriurasalze von Poly- 
acrylaten — ) sowie Filrobildehilf smittel (Phosphor- 
saureester, Glykole) . Die Gewichtsprozentangaben be- 
Ziehen sich jeweils auf die Gesamtzusammensetzung der 

5 Lackkomponente I, also einschliefllich evtl. anwesen- 
dem Verdunnungsmittel. 

Die Herstellung der Lackkomponente I und II erfolgt 
in ublicher Weise durch Verxnischen der Koraponenten. 
lOMitunter ist es angezeigt, eine Komponente, falls sie 
nicht in fliissiger Form anliegt, zunachst in einem 
Losungsmittel zu losen und diese Losung mit den tibri- 
gen Komponenten zu vermischen. 

15 Die vorstehend beschriebene waBrige Beschichtungszu- 
sammensetzung laBt sich auch pigmentieren, wobei dann 
die Lackkomponente I 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 
30 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Lackkomponente I, Pigment enthalt. Der jeweils opti- 

20 male Pigroentgehalt hangt von der gewiinschten Deck- 
fahigkeit und dem eingesetzten Pigment ab und kann 
vom Durchschnittsfachmann mit Hilfe von einfach 
durchzufuhrenden Routineuntersuchungen gefunden wer- 
den. 

25 

Zur Einarbeitung der Pigmente konnen einerseits die 
verschiedenen Pigmente mit dem Bindemittel zusammen 
angemahlen werden Oder die Lackkomponente I wird als 
Auflackgut fiir eine waBrige Pigmentpaste verwendet. 

30 

Als Pigmente konnen alle anorganischen und organi- 
schen Pigmente eingesetzt werden, die sowohl wasser- 
benetzbar als auch bei den angewandten Temperaturen 
nicht sublimierbar sind und die sich unter den Ver- 
35 f ahrens- und ph-Bedingungen nicht im Farbton veran- 
dern. 
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1 

Beispiele fur geeignete Pigmente sind Titandioxid des 
Rutiltyps, gelbe, rote und schwarze Eisenoxide, RuB 
und Phthalocyanine. Bevorzugt wird Titandioxid als 
5 Pigment eingesetzt. 

Weiterhin konnen den erf indungsgemaBen waBrigen Zwei- 
komponentenlacken, falls erf orderlich, auch Fiill- 
stoffe, wie z.B. Kieselsaure, verschiedene Talkum-, 

10 Glimmer- und Kaolin-Typen sowie andere alumi- 
nium- und/oder magnesiumhaltige Silikate, Bariumsul- 
fat usw., zugefiigt werden. Die Fullstoffe werden in 
ublichen Mengen, bevorzugt zwischen 3 und 7 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesarotgewicbt der Lackkomponente I 

15 eingesetzt. 

Wenn besonders hohe Anf orderungen an die Oberf lachen- 
gttte der Folien bzw. der aus ihnen hergestellten Tei- 
le gestellt werden, beispielsweise im Falle von 

20 Schrankf ronten, konnen die beschichteten Folien mit 
einem konventi one lien Lack mittels iiblicher 
Lackiervorrichtungen beschichtet werden. Zur 
tiberlackierung geeignet sind konventi one lie saurehar- 
tende Lacke, Lacke auf Basis von ungesattigten Poly- 

25 esterharzen sowie Lacke auf Basis von Polyurethanhar- 
zen. Diese Lacke sind bekannt und im Handel unter 
verschiedenen Produktbezeicbnungen erhaltlich. 

Die Holzlacke auf Basis von ungesattigten Po lyes tern 
30 enthalten ublicherweise Wachs, organische Losungsmit- 
tel, Styrol, ungesSttigtes Polyesterharz sowie 
Mattierungsmittel und/oder andere iibliche Hilfs- und 
Zusatzstoffe in jeweils ublichen Mengen. Derartige 
Holzlacke sind beispielsweise zusammengesetzt aus 0,2 
35 bis 1,0 Teilen Paraf f inwachs, 7,0 bis 15,0 Teilen 
Styrol, 3,0 bis 8,0 Teilen eines oder mehrerer orga- 
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1 nischer Losungsmittel, 55,0 bis 70 , 0 Teilen unge- 
sattigtem Polyesterharz sowie 10 bis 20 Teilen einer 
Siliciumdioxid-Paste und ggf, weiteren ublichen 
Hilfs- und Zusatzstof fen. 
5 Die saurehartenden Lacke enthalten iiblicherweise ne- 
ben Aminoplastharzen und Alkydharzen noch organisches 
Losungsmittel , Wachs sowie iibliche Hilfs- und Zusatz- 
stof fe in ublichen Mengen. Derartige saurehartende 
Holzlacke sind beispielsweise zusammengesetzt aus 
10 15/0 bis 30 ,0 Teilen Aminoplastharz, bevorzugt Harn- 
stof f-Formaldehydharz, 15,0 bis 30 , 0 Teilen organi- 
schem Losungsmittel, 1,0 bis 3,0 Teilen Wachs, 0,5 
bis 5,0 Teilen einer Alkoholkomponente und 35,0 bis 
60,0 Teilen eines mitteloligen Alkydharzes. 

15 

Die erf indungsgemaBen waBrigen Zweikomponentenlacke 
weisen den Vorteil auf , daB die resultierenden Be- 
schichtungen (Finish-Folien, Endloskanten und Holz- 
werkstoffe) mit konventi one lien Holzlacken iiber- 

20 lackierbar sind und dabei auch ohne aufwendige Vorar- 
beiten und ohne den Zusatz von Weichmachern in hohen 
Anteilen eine sehr gute Haftung ziim uberlackierten 
Lack auf weisen. AuBerdem weisen die resultierenden 
Beschichtungen, auch sie nicht mit einer weiteren 

25 Lackschicht versehen wurden, gute Gebrauchseigen- 
schaften, wie z.B. gute Kratzfestigkeit, gute 
Chemikalienbestandigkeit und eine gute 
Vergrauungsstabilitat auf. Weiterhin ist eine 
emissionsarme Trocknung der tfberzvige moglich. 

30 

Die vorliegende Erfindung wird nun anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen naher erlautert. Falls nicht aus- 
driicklich etwas anderes angegeben ist, sind alle An- 
gaben iiber Teile und Prozentsatze Gewichtsangaben. 
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L, Herstelluna von hvdroxvlaruppenhaltiaen Polvestern 

Aus den in Tabelle 1 angegebenen Komponenten we r den 
5 nach den ublichen Verf ahren die hydroxylgruppenhalti- 
gen Polyester 1 bis 2 sowie zum Vergleich die Poly- 
ester VI bis V8 hergestellt, indem die einzelnen Kom- 
ponenten in einem mit Rtthrer, Stickstof f zuf nhr und 
beheizter Fullkorperkolonne ausgestatteten Reaktor 
10 innerhalb von 6 h auf 200°C erhitzt werden, wobei 
entstehendes Reaktionswasser abdestilliert wird. Die 
Veresterung wird solange bei 200 °C fortgesetzt, bis 
die in Tabelle 2 angegebenen Kennzahlen erreicht sind. 

15 2. Zum Oberlackieren der Finish-Folien einaesetzfce 
konventionelle Lacke 

2.1. Saurehartenfler Lack 

20 Es wird ein handelsiiblicher saurehartender Lack auf 
Basis von 15,0 bis 30,0 Teilen eines isobutanolver- 
etherten Harnstof f-Formaldehydharzes mit einer Visko- 
sitSt von 2,3 bis 3,3 Pas bei 23°C, 15,0 bis 
30,0 Teilen Toluol, 1,0 bis 3,0 Teilen Wachs, 0,5 bis 

25 5,0 Teilen Etbanol und 35,0 bis 60,0 Teilen eines 
roitteloligen Alkydharzes auf der Basis von Juvandol- 
fettsaure, Phthalsaureanhydrid, Trimethylolpropan und 
Pentaerythrit mit einer Saurezahl von kleiner 
15 mgKOH/g eingesetzt. 

30 

2.2 Unoesattiofcer Polvester-Lark 

Es wird ein handelsiiblicher Lack auf Basis eines un- 
gesattigten Polyesters eingesetzt, der zusammenge- 
35 setzt ist aus 0,2 bis 1,0 Teilen Paraf f inwachs, 7,0 
bis 15,0 Teilen Styrol, 3,0 bis 8,0 Teilen orga- 
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•nischem Losungsmittel, 10,0 bis 20,0 Teilen Silicium- 
dioxidpaste und 55,0 bis 70,0 Teilen ungesSttigtem 
Polyesterharz auf Basis von Maleinsaureanhydrid, Adi- 
pinsaure und Polypropylenglykol mit einer Saurezahl 
5 von 35 bis 40 mgKOH/g. 

Peispiel 1 

Zunachst wird folgendermafien eine Lackkomponente 1-1 
10 hergestellt: 

75 Teile einer handelsiiblichen 86%igen Losung eines 
veretherten Melamin-Formaldehyd-Harzes in Metha- 
nol/Ethanol 

15 (Veretherungsalkohol Methanol Viskositat der Harzlo- 
sung 1,6 2,4 mPas bei 23 °C) 1 Teil eines handelsub- 
lichen Emulgators auf Basis eines ethoxilierten Phe- 
nolderivates, 19 Teile des Polyesters 1 und 5 Teile 
Ethanol werden unter Ruhren vermischt. 

20 

100 Teile der so hergestellten Lackkomponente 1-1 
werden unter Ruhren mit 20 Teilen einer wSBrigen 
p-Toluolsulfonsaure-L8sung aus 30 Teilen p-Toluolsul- 
fonsaure und 70 Teilen Wasser (Lackkomponente II-l) 
25 versetzt . 

Der so erhaltene Foliendeckstrich wird mit entioni- 
siertero Wasser auf eine Viskositat von 25 s im Aus- 
laufbecher nach DIN 4 bei 23 °C eingestellt und dann 
mittels eines Drahtrakels auf ein Impragnat (Gewicht 

30 des Impragnats 85 g/m 2 ) aufgetragen (NaBf ilmstSrke 
30 / um) und anschliefiend 30 s bei 160°C im Umluft- 
ofen getrocknet. Danach wurde die erhaltene Folie 
verschiedenen Priifungen beziiglich der 
Gebrauchseigenschaften unterzogen. Die Priifergebnisse 

35 sind in Tabelle 3 dargestellt. 

Weiterhin wurde die erhaltene Folie unter Verwendung 
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1 eines Harnstof f leims bei einer Temperatur von 150 °C 
und einer Anpresskraf t von 5 kp wahrend einer Zeit 
von 30 s auf eine Spanplatte verpreBt. 

2 

Auf diesen Verbund wurden anschlieBend 60 g/m 

5 (naB) von dexn konventionellen saurehartenden Lack 2.1 

2 

bzw. in einem zweiten Versuch 100 g/m (naS) von 
dero konventionellen Polyester-Lack 2.2 aufgetragen. 
Nach 24 h Trocknung bei Raumternperatur wurde die Haf- 
tung dieses konventionellen Lackes auf der Folienbe- 
10 schichtung durch die Gitterschnittpriifung bestimmt. 
Die Priifergebnisse sind in Tabelle 5 dargestellt. 



Beispiel 2 

15 

Es wird analog Beispiel 1 eine Lackkomponente 1-2 
hergestellt, allerdings mit dem Unterschied, dafi 
statt 19 Teilen des Polyesters 1 nun 19 Teile des Po- 
lyesters 2 eingesetzt werden. Die weitere Her stel lung 

20 des Foliendeckstrichs 2, die Applikation und Aushar- 
tung erfolgen analog Beispiel 1. Die Priifergebnisse 
der Folie sind ebenfalls in Tabelle 3 dargestellt. 
Die Herstellung des Verbundes der Folie mit einer 
Spanplatte sowie der Oberlackierung mit einem saure- 

25 hartenden Lack bzw. mit einem Lack auf Basis eines 
ungesattigten Polyesters und die Prufung des Verbun- 
des erfolgen analog Beispiel 1. Die Ergebnisse der 
Haftungsprufung sind in Tabelle 4 dargestellt. 

30 Veroleichsbeisniele 1 big a 



Es werden analog Beispiel 1 verschiedene Lackkompo- 
nenten I-Vl bis I-V8 hergestellt, allerdings mit dem 
35 Unterschied, daB statt 19 Teilen des Polyesters 1 nun 
19 Teile der Polyester VI bis V8 eingesetzt werden. 
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1 Die Priifung der tiberlackierbarkeit und 
Weiterverarbeitung der Folien er- folgt analog 
Beispiel 1. Die Prufung der Gebraiichs- eigenschaften 
der nicht UberlacJcierten Folie erfolgt bei Beispiel 
5V 7 ebenfalls analog Beispiel 1. Die entsprechenden 
Priifergebnisse sind in den Tabellen 3 und 5 
zusammengestellt . 

Beispiel 3 

10 

Es wird zunachst eine Lackkomponente 1-3 hergestellt, 
indem 30 Teile eines handel siib lichen wasserverdiinnba- 
ren Harnstof f-Formaldehydharzes (97,5 %ig in Metha- 
nol; Veretherungsalkohol = Methanol, Viskositat bei 

15 23°C = 2,5 - 3,7 mPas), 30 Teile des in Beispiel 1 
beschriebenen handelsiiblichen Melamin-Formaldehydhar- 
zes, 20 Teile des Polyesters 1, 5 Teile Dipropylen- 
glykolmonomethylether, 5 Teile eines handelsiiblichen 
Mattierungsmittels unter Riihren vermischt. Die erhal- 

20 tene Mischung wird dann mit 10 Teilen Wasser ver- 
mischt. 

100 Teile der so hergestellten Lackkomponente 1-3 
werden unter Riihren mit 15 Teilen der in Beispiel 1 

25 beschriebenen Lackkomponente 11-1 versetzt. Der so 
erhaltene Foliendeckanstrich 3 wird mit entionisier- 
tem Wasser auf eine Viskositat von 25 s im Auslauf- 
becher nach DIN 4 bei 23 °C eingestellt. Die Applika- 
tion und Hartung des so erhaltenen Foliendeckstrichs 

30 3, die Prufung der resultierenden Folie sowie deren 
Weiterverarbeitung erfolgen analog Beispiel 1. Die 
entsprechenden Priifergebnisse sind in den Tabellen 3 
und 4 dargestellt. 
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1 

BsiSBifil 4 

Es wird zunachst eine Lackkomponente 1-4 hergestellt, 
5 indero 35 Teile eines handelsiiblichen mit Methanol 
verethertem Melamin-Formaldehydharzes (100%ig, Visko- 
sitat bei 23°C 3600 - 6900 mPas), 40 Teile des in 
Beispiel 3 beschriebenen handelsiiblichen wasserver- 
diinnbaren Harnstof f-Formaldehydharzes, 16 Teile des 
10 Polyesters 1, 4 Teile eines handelsiiblichen 

Mattierungsmittels unter Riihren vermischt. Dann wer- 
den 15 Teile entionisiertes Wasser und 10 Teile Bu- 
tylglykol zugefiigt. 

100 Teile der so hergestellten Lackkomponente 1-4 
15 werden unter Riihren mit 10 Teilen einer waBrigen L6- 
sung aus 35 Teilen Wasser , 25 Teilen Dimethylethanol- 
amin und 40 Teilen p-Toluolsulf onsaure (Lackkomponen- 
te II-2) versetzt. Der so erhaltene Foliendeckstrich 
4 wird mit entionisiertem Wasser auf eine Viskositat 
20 von 25 s im Auslauf becher nach DIN 4 bei 23 °C einge- 
stellt. Die Applikation und Hartung des so erhaltenen 
Foliendeckstrichs 4, die Priifung der resultierenden 
Folie sowie deren Weiterverarbeitung erfolgen analog 
Beispiel 1. Die entsprechenden Priif ergebnisse sind in 
25 den Tabellen 3 und 4 dargestellt. 

Es wird zunachst eine Lackkomponente 1-5 herge- 
3C stellt, indem 15 Teile eines handelsiiblichen mit 
Methanol verethertem Melamin-Formaldehydharzes 
(100%ig # Viskositat bei 23°C 3600 -6900 mPas), 40 
Teile des in Beispiel 3 beschriebenen handelsiiblichen 
wasserverdiinnbaren Harnstof f-Formaldehydharzes, 16 
35 Teile des Polyesters 1, 4 Teile eines handelsiiblichen 
Mattierungsmittels unter Riihren vermischt* Dann wer- 
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'den 15 Telle entionisiertes Wasser und 10 Teile Bu- 
tylglykol zugefiigt. 

100 Teile der so hergestellten Lackkomponente 1-5 
wurden unter Riihren mit 7,5 Teilen einer wafirigen Lo- 
5 sung aus 50 Teilen entionisiertem Wasser und 50 Tei- 
len Phosphorsaure (Lackkomponente II-3) versetzt. Der 
so erhaltene Foliendeckstrich 5 wird mit entionisier- 
tem Wasser auf eine Viskositat vori 25 s im Auslauf- 
becher nach DIN 4 bei 23 °C eingestellt. Die Applika- 
lOtion und Hartung des so erhaltenen Foliendeckstrichs 
5, die Priifung der resultierenden Folie sowie deren 
Weiterverarbeitung erfolgen analog Beispiel 1. Die 
entsprechenden Priif ergebnisse sind in den Tabellen 3 
und 4 dargestellt. 
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1 Erlauterungen zu Tabelle 1: 

1) Polyethylenglykol 400 bzw. 1500 ist Polyethylen- 
glykol mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht 

5 von 400 bzw. 1500 

2 ) 2 , 2 , 4-Trimethyl-l , 3-pentandiol 

3) 1,4 -Dime thy lolcyclohexan 

10 

Erlauterungen zu Tabelle 2: 

1) theoretisch berechnete OH-Zahl, unter der Vor- 
15 aussetzung von 0 % Glykolverlust und von keinen 

Nebenreaktionen 

2) theoretisch berechnetes M Q , unter der Voraus- 
setzung von 0 * Glykolverlust und von keinen Ne- 
benr eakt i onen 

20 3) Gemessen bei 23°C (mit dem ICI-Platte-Kegel-Vis- 
kosimeter) 

4) Viskositat einer 80 %igen Losung in Butylglykol 
bei 23 °C 

5) Viskositat einer 60 %igen Losung in Butylglykol 
25 bei 23 °C 



30 
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1 Erlauterungen zu Tabelle 3 



5 ^ Der Lack wird mit einem Rakel (30 ^m) auf 
ein Impragnat (75 g/m 2 ) appliziert und bei 
160 °C 30 Sek. im Umluftofen getrocknet. 
Die Dekorfolie wird halbiert. Eine Halfte wird 
in einer Polyethylenf olie bei RT gelagert, die 
10 andere Halfte 5 Tage bei 45°C im Umluftofen. 

AnschlieBend wird der Glanzgradunterschied der 
beiden Folienhalf ten beurteilt. 



15 



2) Die Vergrauungsstabilitat wird folgendermaflen gep 
ruft: 



Der Lack wird auf einem dur.klen, vorzugsweise 
schwarzen Impragnat (85 g/m z ) appliziert bei 
160°C, 30 Sekunden im Umluftofen getrocknet und 

20 bei 150 °C unter 5 kp Druck innerhalb von 30 Se- 

kunden auf eine Spanplatte verpreBt. Die Lack- 
oberf lache wird auf einen 500 ml Erlenmeyerkol- 
ben gelegt, der zu 1/3 mit Wasser gefiillt ist. 
Das Wasser wird zum Sieden erhitzt. Nach 5 Mi- 

25 nuten Einwirkung von Wasserdampf wird die 

Flache heruntergenommen und die Vergrauung nach 
weiteren 5 Minuten beurteilt (5 = deutliche 
Vergrauung, 0 = keine Vergrauung). 

3} 

30 Die Priifung der Kratzf estigkeit erfolgt, indem 

der Lack auf einem dunklen, vorzugsweise 
schwarzen Impragnat (85 g/m ) appliziert, bei 
160 °C 30 s im Umluftofen getrocknet und bei 
150°C unter 5 kp Druck innerhalb von 30 s auf 

35 eine Spanplatte verpreBt wird. Danach wird ein 

Holzspatel in Doppelhuben tiber die Lackober- 
f lache bewegt, bis die Oberf lache verletzt ist. 
Angegeben ist die jeweilige Zahl der Doppelhube 
(DH). 
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5 

Zusammenfassuna der Priif eraebnisse; 

Wahrend bei den Beispielen 1 bis 5 stets eine gute 
10 Haf tung und Oberlackierbarkeit gegeben ist, erreicht 
man bei den Vergleichsbeispielen nur durch Zusatz ei- 
nes hohen Anteils Diallylphthalat als Weichraacher ei- 
ne gute ttberlackierbarkeit. Ein hoher Anteil an 
Weichmacher fiihrt jedoch unter den in der Praxis ubl- 
15 ichen Trocknungsbedingungen zu Eroissionen in Form ei- 
nes blaulichen Rauchs. 

Weiterhin ist in den Tabellen 3 und 4 zu erkennen, 
daB die resultierenden Beschichtungen der Beispiele 1 
bis 5 sehr gute Gebrauchseigenschaf ten, insbesondere 

20 eine gute Glanzbestandigkeit, Vergrauungsbestandig- 
keit und gute Kratzf estigkeit aufweisen # so daB diese 
Folien auch ohne weitere tiberlackierung eingesetzt 
werden konnen und dann gute Eigenschaf ten aufweisen. 
Bei dem Vergleichsbeispiel 7, bei dem ein hoher 

25 Weichmacheranteil Rezeptbestandteil ist, treten Pro- 
bleme bezuglich Kratzf estigkeit , Vergrauungsbestan- 
digkeit und Glanzbestandigkeit auf, die die prak- 
tische Verwendbarkeit derartiger Folien ohne weitere 
tiberlackierung weit einschranken. 

30 



35 
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1 



5 

1. WaSrige Beschichtungszusammensetzung, insbesonde- 
re zur Beschichtung von Finish-Folien und Endlos- 
kanten, enthaltend eine Lackkomponente I, die 

10 

A) 15 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 

55 Gew.-%, bezogen auf das Gesarotgewicht 
der Lackkomponente I, eines Oder mehrerer 
wasserverdiinnbarer Melamin- und/oder Harn- 
15 stof fharze 

B) 10 bis 40 Gew,-%, bevorzugt 15 bis 

25 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Lackkomponente I, eines oder mehrerer 
20 hydroxy lgruppenhal tiger Polyester sowie 

C) ggf • Pigmente und/oder Fiillstoffe sowie 
ggf . iibXche Hilfs- und Zusatzstoffe und 

25 3D) ggf. Verdunnungsmittel 

enthalt und eine Lackkomponente II/ die 0,5 bis 
50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kom- 
ponenten A bis C, eines sauren Hartungskatalysa- 
30 tors enthalt, dadurch gekennzeichnet , dafi die als 
Komponente B eingesetzten Polyester hergestellt 
wo r den sind aus 



35 



a) 
b) 



33 bis 55 Mol-% Dicarbonsauren und 

67 bis 45 Mol-% Di- und/oder Polyolen, 



33 

wobei die Dicarbonsaurekomponente a eine Mischung 
aus 

a x ) 50 bis 100 Mol-% mindestens einer olefi- 
nisch ungesattigten, aliphatischen Dicar- 
bonsaure 

a 2 ) o bis 50 Mol-% mindestens einer gesattig- 
ten, aliphatischen Dicarbonsaure und 

a 3 ) o bis 50 Mol-% mindestens einer aroma- 
tischen Dicarbonsaure 

und die Di- und/oder Polyolkomponente b eine 
Mischung aus 

b 1 ) 20 bis 90 Mol-% mindestens eines monorneren 
und/- oder oligomeren Glykols mit 2 bis 4 
C-Atoroen pro Glykolsegment und mit zahlen- 
mittleren Molekulargewichten kleiner gleich 
200 

b 2 ) 5 bis 30 Mol-% mindestens eines polymeren 

Glykols mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolseg- 
ment und mit einem zahlenmittleren Moleku- 
largewicht zwischen 300 und 1000 und 

b 3 ) o bis 70 Mol-% mindestens eines Polyols mit 
2 bis 4 OH-Gruppen und mit 4 bis 10 C-Ato- 
men pro Molekul, ausgenommen die als Korapo- 
nente h 1 eingesetzten Glykole 
1st, mit der MaBgabe, daB sowohl die Summe der 
Anteile der Komponenten a^ bis a 3 als auch 
die Summe der Anteile der Komponenten b x bis 
b 3 als auch die Summe der Anteile der Komponen- 
ten a und b jeweils fiir sich 100 Mol-% betragen. 
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1 2. WaBrige Beschichtungszusanimensetzung nach An- 

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicar- 
bonsaurekomponente a zu 100 Mol-% aus der Kompo- 
nente a 1 besteht. 

5 

3. WaBrige Beschichtungszusaromensetzung nach An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Di- und/oder Polyolkomponente aus 

10 hj) 25 bis 50 Mol-% der Komponente b 1# 

b 2 ) 5 bis 20 Mol-% der Komponente b 2 und 
b 3 ) 45 bis 70 Mol-% der Komponente b 3 

besteht. 

15 

4. WaBrige Beschichtungszusanimensetzung nach einem 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Diund/oder Polyolkomponente b aus 

20 b x ) 75 bis 90 Mol-% der Komponente b 1 und 
b ? ) 10 bis 25 Mol-% der Komponente b- 



besteht. 



25 5. WaBrige Beschichtungszusanimensetzung nach einem 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die als Komponente B eingesetzten Polyester 
hergestellt worden sind aus 

30 a) 43 bis 48 Mol-% Dicarbonsaure und 

b) 57 bis 52 Mol-% Di- und/oder Polyol. 

6. WaBrige Beschichtungszusanimensetzung nach einem 
der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
35 daB als Komponente A mit Methanol veretherte Me- 
lamin-Formaldehydharze und/oder mit Methanol ver- 
etherte Harnstoffharze eingesetzt we r den. 
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7. Verfahren zum Beschichten von ^Finish-Fo lien und 
Endloskanten, bei dem 

5 I) eine waSrige Beschichtungszusaramensetzung 

appliziert wird, enthaltend eine Lackkompo- 
nente I und eine Lackkomponente II # die be- 
vorzugt unmittelbar vor der Applikation ge- 
mischt werden, 

10 

II) der resultierende NaBfilm wahrend einer 
Zeit von 8 bis 50 s bei einer Temperatur 
zwischen 90 und 200°C eingebrannt wird, 

15 HI) die resultierende Beschichtung ggf. mit ei- 
nem weiteren Lack iiberlackiert wird, 

wobei die Lackkomponente I 

20 A) 15 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 

55 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Lackkomponente I, eines oder mehrerer 
wasserverdunnbarer Melarain- und/oder Harn- 
stof fharze 

25 

B) 10 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 15 bis 25 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Lackkomponente I, eines Oder mehrerer hy- 
droxylgruppenhaltiger Polyester sowie 

30 

C) ggf. Pigmente und/oder Fiillstoff sowie ggf. 
ubliche Hilfs- und Zusatzstoffe und 

D> ggf. Verdiinnungsmittel 

35 
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enthalt und die Lackkomponente II 0,3 bis 
50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kom- 
ponenten A bis C, eines sauren Hartungskatalysa- 
5 tors enthalt, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die als Komponente B eingesetzten 
Polyester hergestellt worden sind aus 

a) 33 bis 55 Mol-% Dicarbonsauren und 
10 b) 67 bis 45 Mol-% Di- und/oder Polyolen, 

wobei die Dicarbonsaurekomponente a eine Mischung 
aus 

15 a x ) 50 bis 100 Mol-% mindestens einer olefi- 
nisch ungesattigten, aliphatischen Dicar- 
bonsaure 



a 2 ) 0 bis 50 Mol-% mindestens einer gesattig- 
20 ten, aliphatischen Dicarbonsaure und 

a 3 ) 0 bis 50 Mol-% mindestens einer aroma- 
tischen Dicarbonsaure 



25 und die Di- und/oder Polyolkomponente b eine Mi- 
schung aus 

bj) 20 bis 90 Mol-% mindestens eines roonomeren 
und/- oder oligomeren Glykols mit 2 bis 4 
30 C-Atomen pro Glykolsegment und mit zahlen- 

mittleren Molekulargewichten kleiner gleich 
200 

b 2 ) 5 bis 30 Mol-% mindestens eines polymeren 
35 Glykols mit 2 bis 4 C-Atomen pro Glykolseg- 

ment und mit einem zahlenmittleren Moleku- 
largewicht zwischen 300 und 1000 und 
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b 3 ) 0 bis 70 Mol-% mindestens eines Polyols mit 
2 bis 4 OH-Gruppen und mit 4 bis 10 C-Ato- 
men pro Molekul, ausgenommen die als Kompo- 
5 nente b 1 eingesetzten Glykole 

ist, mit der MaBgabe, daB sowohl die Summe der 
Anteile der Koroponenten a^ bis a 3 als auch 
die Summe der Anteile der Komponenten b^ bis 
b 3 als auch die Summe 
10 der Anteile der Komponenten a und b jeweils fur 

sich 100 Mol-% betragen. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dicarbonsaurekomponente a zu 100 
Mol-% aus der Komponente a 1 besteht, 

. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Di- und/oder Polyolkoroponente b 
aus 

b x ) 25 bis 50 Mol-% der Komponente b 1# 
b 2 ) 5 bis 20 Mol-% der Komponente b 2 und 
b 3 ) 45 bis 70 Mol-% der Komponente b 3 

25 besteht. 



15 



20 



10. Verfahren nach einera der Anspriiche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dicarbonsaurekompo- 
nente a zu 100 Mol-% aus der Komponente a x und 
30 die Di- und/oder Polyolkomponente b aus 

b 1 ) 75 bis 90 Mol-% der Komponente b x und 
b 2 ) 10 bis 25 Mol-% der Komponente b 2 

besteht. 
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1 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10 , da- 
durch gekennzeichnet, dafi die als Komponente B 
eingesetzten Polyester hergestellt worden sind aus 

5 

a) 43 bis 48 Mol-% Dicarbonsaure und 

b) 57 bis 52 Mol-% Di- und/oder Polyol. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 11, da- 
10 durch gekennzeichnet, dafi als Komponente A mit 

Methanol veretherte Melamin-Formaldehydharze 
und/oder Methanol veretherte Harnstof f harze ein- 
gesetzt werden. 

15 13. Finish-Folie oder Endloskante, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie nach einem der Verfahren nach 
Anspruch 7 bis 12 beschichtet worden ist. 

14. Verwendung der Finish-Folien Oder Endloskanten 
20 nach Anspruch 13 zur Verleimung mit Span- oder 
Hartf aserplatten. 
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